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模具防落钩（可调式）model MGR

定位装置

链条长度可以简单调整的模具防落钩。

只需将模具放置于模具定位装置上，就可以轻松而可靠地进行水平与垂直定位，改善换模工序。

通过使用定位环使模具对心并使用模具调平器自动调平模具，可缩短换模时间。

● 模具定位装置

● 模具调平器
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磁芯

DD 检测型电永磁夹紧装置

台板

模具

出现间隙时

正常时

交替闪烁

低于 80%

低值

最小模具尺寸

小于最小模具尺寸的模具 凹痕或异物咬伤凹欠部（槽口/螺栓孔）

高温模具铸铁、马氏体不锈钢等

（导磁率较低的模具材料）

DD型电永磁夹紧系统，
在控制箱上增加了状态显示板。

选项

DD 检测型电永磁夹紧装置（安全措施）

内置 DD 传感器的电永磁夹紧器，以数字方式检测模具的吸磁状态。在吸磁动作中，可检测因磁板与模具的间隙或

因模具材料导磁率低等因素所造成的吸磁力不足。

当模具尺寸足够，没有缝隙或空缺，材

料和模具温度合适时，会显示　　　。

● 正常时

如果因间隙或空缺等原因吸磁力低于 80%，则会显示出（输出）异常。

此外，由于模具材料或温度等原因，吸模能力有所降低，因此显示值比平时低。

● 显示（输出）异常时


